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Запросить прайс-лист
Эффективность наших продуктов основана на практическом опыте и исследованиях, проведенных в наших лабораториях. 


Однако мы снимаем с себя всю ответственность за выполненную работу, так как ясно, что результат сильно зависит от ряда факторов, находящихся вне нашего контроля.


PLIO-METAL EPOXY


PLIO-METAL EPOXY - это двухкомпонентный, структурный эпоксидный клей для картриджей, подходящий для соединения панелей из листового металла, алюминия, стекловолокна и т. д.


Толщина соединительной линии контролируется 0,25 мм стеклянными микросферами. Эти картриджи в соотношении 2: 1 доступны в универсальных картриджах емкостью 195 мл и в двойных контейнерах емкостью 225 мл. Большая часть содержит черную эпоксидную смолу, а меньшая емкость содержит катализатор бежевого цвета. При применении этого продукта не пытайтесь использовать другие системы смешивания, кроме той, которая поставляется. Другие дополнительные смесители доступны. Продукт сшивается при комнатной температуре, отверждение может быть ускорено при нагревании. Устойчив к катафорезу, порошковой грунтовке и выпечке до 230 ° C.


Неотвержденный продукт можно сваривать. Он предлагает отличную защиту от коррозии; имеет высокое поглощение энергии и очень хорошую ударопрочность.


 


ТИПИЧНЫЕ СВОЙСТВА КОМПОНЕНТОВ - НОМИНАЛЬНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ

Контейнер                         Эпоксидная смола                 Катализатор


Цвет                                        Черный                                 бежевый


Консистенция                       Вязкая паста                           Паста


Плотность в г / см³                   1.08                                        1.13


Весовой коэффициент            1.9                                           1.0


Соотношение объемов            2.0                                           1.0


Запах                                    Nessuno                                    Amminico

ТИПИЧНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ОТСУТСТВИЯ СМЕШАННОГО КЛЕЯ


Открытое время                             при 23°С   60 минут


Время действия                              при 23°C 90 минут   


Время выдержки для укладки       при23°C  4 часа


Время полного сшивания               при 23°C     24 часа

ТИПИЧНЫЕ ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА Твердого клея

(1 MPa = около 145 psi)


                                                        Метод испытания              Значение


Прочность на растяжение


(МПа при 23 ° С)                                 ASTM D-638                        30


Модуль Юнга  


(МПа при 23 ° С)                                 ASTM D-638                       4550


Удлинение при разрыве (%)              ASTM D-638                          3.0

Коэффициент


Пуассона(a 23 °C)                              ASTM E-132                         0.28


Водопоглощение(%)                          ASTM D-570                          2.9


Твердость по Шору (D)                      ASTM D-2240                         80


CLTE, 10 -6/°C (от -30°C до 0 °C)      ISO MAT-2208                        67


CLTE ,10 -6/°C (от 100°C до 130 °C)  ISO MAT-2208                    155


Температура стеклования (°C)         ASTM E-1640                       


G’ начало                                                                                           49


G” экзотермический пик                                                          -80, -50, 57  


Picco tan delta                                                                          -80, -49, 73


УСЛОВИЯ ИСПЫТАНИЯ


 


Толщина соединительной линии       0.25 мм


Цикл вулканизации                             1 неделя при 23 ° С


Температура испытания                     23 °C


Скорость ползуна                                13 мм/мин


 


РУКОВОДСТВО ПО ПРИМЕНЕНИЮ




Упрочнение                                     Температура окружающей среды или                                                         ускорение из-за нагрева (максимум 150 ° C)

Оптимальная толщина             


стыковочной линии.                   0,25 мм (в комплекте стеклянные шарики)


Нагревание в камере.                                         до 230 ° C


Заполнение полостей


Вертикальность                                               Очень хорошо


Выход (круглый бордюр,


диаметр 6 мм)                                              Отлично, не капает.

                                                                           Около 35 г / м

Выход (круглый бордюр, диаметр 13 мм)      Около 141 г / м


 


ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ :




Подложка                   Сшивание при комнатной  Сшивание для отопления


                                      температуре истирание       Абразивная и


Металл                    обезжиривание истирание   обезжиривающая очистка


Композитный                                                                растворителем


материал (SMC,


RTM, CFRP)

РЕЗКА СОПРОТИВЛЕНИЯ ДЛЯ ТЯГОВОГО СОЕДИНЕНИЯ

Подложка                     Прочность на                        Тип поломки


                                        сдвиг (МПа)


Холоднокатаная


сталь (1,5 мм)                     27,8                        Сплоченный разрыв


Холоднокатаная


сталь (0,8 мм)                     23,7                        Деформация стали


Оцинкованная


сталь (0,8 мм)                     12,6                        Деформация стали


Оцинкованный


стальной сплав(0,7мм)     18,5                        когезионный разрыв


Алюминиевый сплав


6111 (0,9 мм)                      11,3                          Клеевой разрыв


Алюминиевый сплав


5052 (0,6 мм)                     12,4                          Клеевой разрыв


Полипропилен (3,2 мм)    1,75                          Клеевой разрыв


ABS (2,9 mm)                     2,98                      Повреждение основания


SMC (2,8 mm)                    8,76                      Повреждение основания



ВРЕМЯ ЗАДАЧИ - СОЕДИНЕНИЯ - ХОЛОДНАЯ ЛАМИНИРОВАННАЯ СТАЛЬ (1,5 мм)




Время (час)              1        2        4       5       6       7       8         24

MPa при 23 °C        0,0     0,2     1,5    n.a.   9,3    n.a.  13,3     22,9


 


Хранение:

24 месяца, в оригинальной упаковке, в прохладном и сухом месте. Наилучшие результаты достигаются, когда картриджи размещены на одной стороне.


 


Доступные варианты:

Код                                         Объем

30820                   Двухпакетные картриджи 225 мл

30820/195           Универсальные картриджи 195 мл
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Скачать инструкцию
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Для запроса оптового предложения, а также по вопросам сотрудничества заполните форму:


	Имя  	
	Эл. почта  	
	Сообщение  	
	Отправить













